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1. INTRODUGAO

Este manual serve como guia para ajudar os clientes na
instalacédo e manutengéo da série de Valvulas Monobloco
para Instrumentacgéao (esfera/agulha) do grupo WIKA .

Antes de utilizar qualquer valvula dessa série, leia
atentamente todo o Manual de Instalagdo e Operagao
(MIO), e certifique-se de entender seu conteudo.

Se tiver duvidas, consulte o departamento técnico do grupo
WIKA .

AVISOS E INSTRUCOES DE
SEGURANCA A

As Valvulas Esfera Monobloco do grupo WIKA s6
devem ser utilizadas, instaladas e reparadas conforme
estas instrugdes.

Em caso de vazamento ou outro tipo de falha, contate
um técnico qualificado, uma vez que a continuidade das
operagdes pode causar falhas do sistema ou um perigo
geral.

Mantenha as maos e objetos sempre afastados dos
orificios das valvulas.

Antes de remover uma valvula da linha, verifique sempre
se a linha foi despressurizada e drenada. Efetue o ciclo
da valvula algumas vezes, para aliviar possiveis
pressdes presas na cavidade do corpo.

Use sempre o devido Equipamento de Protecéo
Individual ao manusear uma valvula, especialmente com
meios toxicos, inflamaveis ou corrosivos.

Nao opere as valvulas que apresentarem vazamentos
visiveis: elas devem ser isoladas e reparadas.

A temperatura da superficie das valvulas pode ficar
extremamente quente ou fria, por causa das condigdes
de operacéo. Evite qualquer tipo de contato direto com a
valvula, que possa causar danos ou lesoes.

As valvulas devem ser utilizadas em um sistema de
tubulagdo bem projetado, com o suporte adequado, para
ndo serem submetidas a forgas indevidas, tensbes ou
cargas de choque durante a operagao.

O sistema deve ser adequadamente protegido, para
garantir que os limites de pressdo e temperatura
externos e internos nao ultrapassem os limites da
valvula.

Nunca olhe para o interior da cavidade da valvula,
quando ela estiver em uma linha de vazao. Pode haver
escape de pressdo e meio a valvula, o que poderia
causar danos ou lesdes.

As Valvulas esfera monobloco podem ser usadas
totalmente abertas ou fechadas: portanto, ndo devem
ser usadas para laminagéo com vazao.

As Valvulas esfera monobloco ndo foram projetadas
para serem submetidas a AP maxima. As Valvulas
esfera monobloco devem ser operadas no maximo a
uma AP de 4bar (60psi).

Utilize sempre pecas sobressalentes originais da WIKA.

2. CONDIGOES DE GARANTIA

Recomendamos que o contrato seja sempre verificado,
para esclarecimento dos termos e condigbes de
garantia.

A garantia sera invalidada nos seguintes casos:

- Desmontagem dentro do periodo de
garantia, por iniciativa prépria do cliente;

- O produto foi utilizado de maneira indevida;

- Manuseio negligente;

- Danos por causas externas;

- Alteracado/modificacdo do design original;

- Desgaste excessivo;

- Utilizagao fora dos parametros de projeto;

Se ocorrer uma falha dentro do periodo de garantia,
contate o representante WIKA mais préximo para
encontrar a melhor solugao.

Dimensoes incluidas:
1/2“ _3/4“ _ 1" _ 1ll 1/2_ 2"
DN 15-25-40-50

Série:

e Bloqueio unico (IBF1)

e Bloqueio unico e alivio ou SBB
(IBF2, IBM2)

e Duplo bloqueio e alivio ou DBB
(IBF3, IBM3, IBS3, IBJ4)
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3. IDENTIFICAGOES DAS VALVULAS

Recomendamos que, antes do comissionamento, verifique
se as condicbes de uso estdo de acordo com a
especificagdo de projeto da valvula.

Os modelos das valvulas podem ser lidos na chapa de
identificagao afixada ao corpo da valvula.

- PART NLIMBER - BT HEAT CO0E & MATERSL

-INLET NP5 & CLASS -
IWIKA!I = QUTLET NFS & CLASS - R

- TAG HUMBER - SPECFCATERS - LOT UM

CLOBUFES MG & M TERM

Identificagdes das valvulas incluidas:

- Numero da pega

- Dimensodes de entrada e saida e classe
- Numero de tag

- Cadigos térmicos

- Dimensao do dreno

- Especificagéo aplicada

- Numero do lote

4. MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

Recomendamos que as valvulas nao sejam elevadas pelos
respectivos cabos.

5. INSTRUGCOES DE OPERAGAO

Nas valvulas manuais, a operacdo é feita girando-se a
valvula 90° no sentido horario para abri-la (o cabo fica
paralelo a linha de vazéo), e 90° no sentido anti-horario para
fecha-la (o cabo fica perpendicular a linha de fluxo).

A linha de alivio deve estar na posi¢ao fechada quando a
linha de fluxo estiver na posigédo aberta, e aberta quando a
linha de vazéo estiver na posicdo fechada. Para abrir a
valvula de alivio, gire a barra em T no sentido anti-horario,
até chegar ao limite. Para fecha-la, gire a barra em T no
sentido horario.

Antes de comegar a abrir a valvula de alivio, recomendamos
a remogao do plugue da linha de alivio, se estiver instalado.

6. INSTALAGAO

As vélvulas devem ser armazenadas em um local seco e
limpo. Deve-se evitar a condensagéo, com a ajuda de um
sistema adequado de aquecimento e ventilagao.

Antes do armazenamento, verifique se a valvula apresenta
danos causados pelo transporte.

Guarde todas as embalagens de protecdo, tampas de
flanges e tampas de extremidades acopladas as valvulas,
durante o armazenamento.

Durante o armazenamento, as valvulas devem ser mantidas
na posicao fechada, para evitar a entrada de corpos
estranhos.

As valvulas de ago carbono possuem um acabamento em
6leo para retardar a formagdo de ferrugem durante o
armazenamento: isto ndo substitui a tinta ou outra forma de
revestimento a ser aplicado na valvula, apds sua instalagao.

As valvulas de ago inoxidavel possuem um acabamento
natural, e ndo exigem a aplicagéo de protecdes adicionais.

As valvulas devem ser manuseadas com a ajuda de olhais
de elevagao ou outros dispositivos de elevagao adequados.

VALVULA ABERTA

4 WIKA TKA

As valvulas monobloco para instrumentacdo sao
potencialmente bidirecionais, por isso ndo possuem uma
diregao preferencial da vazao.

Logo antes da instalacao, retire a valvula da embalagem e
remova o flange e o acessorio protetor: certifique-se de que
nenhum material de embalagem permaneca nas passagens
da vazao ou preso no corpo.

Verifique se existem danos e corrosao interna ou externa.

Inspecione o funcionamento da valvula, abrindo-a e
fechando-a algumas vezes, tanto na linha da vazao quanto
na linha de alivio.

As esferas devem estar na posicdo aberta durante a
instalagao, para nao sofrerem danos.

As faces flangeadas e extremidades rosqueadas devem
estar livres de danos, ferrugem, poeira ou corpos estranhos.

Recomendamos a limpeza da conexdao da tubulagdo
flangeada antes da instalagdo da valvula (lavagem com
nitrogénio ou outro gas de protegcado) e a remogado dos
corpos estranhos ou da sujeira do interior dos tubos.

Se for necessario efetuar soldagens, a temperatura néo
deve ultrapassar 150 °C. Recomendamos que a esfera seja
mantida na posigéao aberta.

As juntas, os parafusos flangeados, o valor de torque dos
parafusos, vedantes, adaptadores e conexdes de tubos sdo
de responsabilidade do cliente.

VALVULA FECHADA

www.wika.com.br




7. COMISSIONAMENTO

7.1. Diagrama de vazao

>—®—>

Bloqueio unico

Bloqueio Unico e alivio

Duplo bloqueio

Duplo blogueio &
alivio

Cores dos cabos:

- Vermelho = drenagem/ventilagdo
- Azul = isolagéo

7.2. Pressurizagao

Apbés a instalagdo, verifique se a instalagdo das linhas,
incluindo a de alivio, foi corretamente efetuada, e se a
valvula de alivio esta fechada.

Verifique se as esferas estdo abertas.

Antes da pressurizagdo com gas do processo, toda a
linha deve ser purgada, com a ajuda de gas de protegao
(nitrogénio). Durante a purga da linha, a valvula deve
passar pelo ciclo completo algumas vezes, para garantir
a purga da cavidade do corpo.

A purga das linhas deve ser feita conforme procedimento
detalhado do cliente ou do empreiteiro responsavel pela
instalagdo da unidade.

Apds a purga, pressurize lentamente o equipamento ou
sua seg¢ao com meio do processo, utilizando uma valvula
de processo a montante ou outro sistema.

Durante a pressurizagdo com meio do processo, execute
o ciclo da valvula algumas vezes, para garantir a
pressurizagdo da cavidade do corpo.

ApOs a pressurizacdo, coloque a valvula na posicao
desejada.

7.3. Verificagao da estanqueidade externa

As valvulas ja passaram pelos testes pneumaticos e
hidrostaticos na fabrica, e por isso ndo precisam passar
pelos mesmos testes no local.

E necessario efetuar o teste de estanqueidade no flange
entre as valvulas e a linha.

O teste de estanqueidade das conexdes flangeadas ao
equipamento deve ser feito de acordo com os
procedimentos do cliente.

O teste de estanqueidade do flange pode ser efetuado
aplicando-se uma solugdo com espuma nas juntas: se
ndo aparecerem bolhas, o teste foi executado com
sucesso.

No caso de liquidos, a estanqueidade esta garantida se
nao houver vazamentos visiveis.

Recomendamos a pressurizagdo do equipamento passo
a passo, e arealizagdo do teste de vazamento do flange
a cada passo.

7.4. Controle da estanqueidade interna
(apenas nos modelos DBB)

Apds a pressurizagédo da linha, feche as duas valvulas
de esfera.

Para verificar a estanqueidade interna, remova o plugue
da linha de alivio, se estiver instalado, e abra a valvula
de alivio.

Verifique se existe algum vazamento de meio constante
saindo da linha de alivio.

www.wika.com.br ]



8. MANUTENGAO

9. DESMONTAGEM

Para evitar vazamentos (interno e externo) ou falhas por
desgaste e degradagédo dos selos, o usuario final deve
estabelecer um programa de inspecdo e manutengao
preventiva.

O programa deve considerar dois tipos de operagdes:

- Manutengédo sem desmontagem;
- Manutengdo com desmontagem;

A frequéncia de manutengdo depende da qualidade do
meio, das condigbes ambientais e das condi¢cdes de
funcionamento do sistema.

8.1. Manutencao sem desmontagem

Esse tipo de manutengdo ndo exige a desmontagem da
valvula da linha, podendo ser realizada de forma rotineira.
Ela deve incluir o seguinte, no minimo:

- Caminhe pela area: verifique visualmente se esta
tudo bem, se a valvula esta na posigéo normal, se
nao ocorrem vibragdes, se o local esta limpo e ndo
existe nada impedindo a operagdo da valvula;

- Verificagdo de vazamentos externos: inspecione o
equipamento para detectar possiveis vazamentos

- Verificagado do revestimento externo: inspecione o
revestimento para evitar a formagéao de ferrugem,
descamagcao e qualquer tipo de dano;

- Ciclo completo: abra e feche os manipulos da
valvula (esferas e agulhas) para verificar se néo
ficam presos;

- Verificagao de elementos soltos: verifique o aperto
das alavancas e todas as conexdes rosqueadas,
para evitar que o equipamento se solte;

Se for detectado um vazamento na haste durante a
verificagéo, aperte a porca da conexao rosqueada cerca de
16 de volta, como em um procedimento de manutengéo de
rotina. Isso compensara eventuais desgastes ou
acomodagdes da conexao rosqueada. O aperto excessivo
da porca da haste pode gerar um alto torque operacional da
valvula.

8.2. Manutengdo com desmontagem

AVISO A

A desmontagem da valvula dentro do periodo de
garantia invalida seu efeito

Esse tipo de manutengao exige a desmontagem da valvula
na linha do processo.

- Verificagdo interna: inspegdo das pegas para
detectar a perda de espessura da parede, que
pode reduzir a capacidade de pressao. Verifique
o desgaste interno do orificio da valvula, da
conexao flangeada, das conexdes rosqueadas, da
esfera, da haste, etc,;

- Troca dos selos: troque os selos e sedes de toda
a valvula, para uma operagao correta;

Recomendamos o uso do kit de pecas sobressalentes
originais da WIKA . O kit € composto por: sedes de valvulas,
anéis vedantes flexiveis, anéis de grafite, anéis vedantes de
metal

Além dos kits de reparo, outras pegas sobressalentes
encontram-se disponiveis junto a WIKA, como: esferas de
valvulas, hastes, conexdes rosqueadas, parafusos e
porcas. Se forem necessarias pegas adicionais,
recomendamos a substituigdo de toda a valvula.

Durante a operagdao de desmontagem, é importante evitar
danos as superficies dos selos.

Antes da desmontagem da valvula na linha, recomendamos
a purga da linha, por meio de gas de protecéo (nitrogénio).
Durante a purga da linha e depois da despressurizagéao,
abra a valvula a 45° para purgar e despressurizar a
cavidade do corpo.

Antes de efetuar servigos na valvula, coloque-a na posigéo
aberta, para aliviar a presséo da linha e drenar todo o meio
que estiver preso na cavidade da valvula.

Recomendamos que a valvula seja posicionada sobre uma
bancada de trabalho, e ndo no solo. Durante a operacgéo,
tome cuidado para evitar a entrada de corpos estranhos ou
sujeira, como areia, poeira ou outros elementos.

9.1. Substitui¢do dos selos de vazao da valvula
esfera (Fig. 1)

1. Desrosqueie o acessorio protetor da entrada (1)
e/ou desrosqueie 0 acessorio protetor do terminal
(7);

Remova o anel de vedagao de protegao (2);
Remova o espagador (3), se estiver presente;
Remova a primeira sede (4);

Coloque a esfera na posicao fechada;

Remova a esfera (5);

Remova a segunda sede (6)

© Nookwd

.2. Substituicdo dos selos da haste (Fig. 2)

Desrosqueie a porca da haste (1);

Remova a alavanca (2);

Desrosqueie a porca da haste de ajuste (3)
Remova o anel da conexao rosqueada de metal (4)
Remova a junta de anel (5)

Remova a haste do lado aberto da valvula. Tome
cuidado para ndo danificar as superficies de
vedacédo da haste e das protegdes (7);

7. Remova o anel de vedacgéo (6)

B2l ol

9.3. Substitui¢ao do castelo (Fig. 3)

Desrosqueie o parafuso interno da barraem T (1);
Remova a barraem T (2);

Remova a tampa (3);

Remova todo o castelo;

rLON~

AVISO A

E altamente recomendada a troca de todos os
selos de grafite e de metal, depois de
desmontados do corpo.

www.wika.com.br



Fig.1

10.

MONTAGEM DA VALVULA

Para a montagem, recomendamos que a valvula seja

fixada sobre uma bancada de trabalho na posigédo

vertical.

1. Insira a primeira sede (fig.1 a 6)

2. Lubrifique a rosca da haste e instale a junta de anel
interna
(até a mola e a esfera, se for necessaria a versao
antiestatica);

3. Insira a haste pela lateral da valvula. Tome cuidado
para nao danificar a superficie de vedag&o. Oriente-
a para cima, até o orificio da haste;

4. Segurando a haste, insira as juntas de anel
externas, e o0 anel da conexao rosqueada

5. Instale a presilha de fixagao, se houver;

6. Rosqueie a porca da haste. Aperte a porca da

Fig.2 haste;

7. Instale a alavanca e a porca da haste; aperte a
porca;

8. Coloque as alavancas na posigdo fechada;

9. Instale a esfera, mantendo a alavanca na posigcao
fechada, para evitar a queda da esfera;

10. Instale a segunda sede (fig.1 a 4) e, em seguida, o
espacador (se houver);

11. Instale a junta de anel protetora no acessoério
protetor e aplique uma pequena quantidade de
lubrificante na rosca, para facilitar sua inser¢cdo no
corpo;

12. Instale a prote¢do na carcaga do corpo e aperte-a;

13. Deixe a véalvula na posigdo aberta, para lavagem da
linha.

14. Repita a partir de p.1 para a outra esfera

Para o castelo:

1. Prepare o novo castelo com a agulha na posigao
aberta;

2. Rosqueie o castelo na carcaga do corpo e aperte-o;

3. Instale a tampa vermelha, pressionando-a sobre a
conexao rosqueada;

Fig.3 4. Instale a barra em T na haste e rosqueie pela lateral
da barraem T,

5. Instale o novo anel de vedagdo no corpo e rosqueie

o castelo dentro do corpo da valvula.
1
{
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11. LUBRIFICANTE

As valvulas ja estdo lubrificadas durante a fase de
montagem, pelos seguintes motivos:

- facilitar a montagem dos componentes

- melhorar a capacidade de manobra

- facilitar a conservagéo, no caso de permanecer
em armazém,;

O tipo de lubrificante depende do tipo de meio e das
condi¢cdes de pressao/temperatura. Recomendamos o
uso dos seguintes materiais:

- Gas natural, 6leo, meios hidrocarbdnicos:
Molycote Longterm W2 para os selos e
Molycote HSC plus para as conexdes
rosqueadas;

- Oxigénio: o6leo Solvay Fomblin ou Dupont
Krytox;

- Produtos alimenticios: vaselina ou materiais
nao-toxicos semelhantes;

Para aplicagdes especiais, recomendamos o pedido de
informagdes, especificando detalhadamente o tipo de
meio e as condigdes de operagao.

12. TORQUES DE APERTO
121. Torque de aperto de parafusos

flangeados
Torque N/m
Rosca
pol A193 B8 - A193 B8M A193 B7
B8M CL.1 CL.2 A320 L7
1/4 9 13 14
5/16 18 26 29
3/8 31 46 52
7/16 50 74 83
1/2 76 112 127
9/16 109 162 183
5/8 151 223 252
3/4 268 395 447
718 431 636 720
1/0 646 954 1079

12.2. Torque de aperto da haste
N&o existe um valor para o torque de aperto da haste.

As porcas devem ser rosqueadas até o fim, e em
seguida as molas da chapa (arruelas Belleville) devem
ser liberadas, desapertando-se a nota %z volta.

13. PECAS SOBRESSALENTES
RECOMENDADAS

Normalmente, as pegas sobressalentes recomendadas
sao as seguintes:

- Anéis de vedagédo flexiveis (estaticos e
dindmicos);

- Anéis de protegdo contra incéndio (anéis de
grafite);

- Anéis de vedagao de metal;

- Sedes de esfera

Ao encomendar as pecgas sobressalentes, enumere o
seguinte:

- Tipo de valvula;

- N° de série;

- Ano de fabricagao;

- Tipo de meio usado;
- N°da pega (posicéo);
- Quantidade

Outras pegas, como bujdes, tampas de alivio, hastes,
castelos, etc. encontram-se disponiveis mediante
pedido.

www.wika.com.br
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